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吉林第四轴数控立式转台

发布日期: 2025-09-30 | 阅读量: 15

    数控转台的的密封防尘结构：直接驱动电机转子具有永磁性，如果工作台加工区的金属
灰尘进入转台内部，会被吸附到转子上，数控回转工作台影响电机的性能甚至会导致其失效，所
以通常在设计中，需要采取迷宫结构和气密封相结合的方式，持续吹入干净干燥的气体，以保证
电机可靠的运转。在密封方面需要充分考虑，如果电机遭遇冷却液入侵，将引起其绝缘性的降低
或退化。数控分度盘的经济效益另外，转台上所采用的轴承和编码器皆为精密运动件和检测元件，
使用中需要保证其密封结构的可靠性。由于电机结构的特殊设计，可实现低速大扭矩输出，满足
加工中心机床用转台切削进给的需要；电机具有很好的伺服刚性和动态特性，可使转台加速度增
大，回转速度大幅度提高。 一是槽的两面带有斜度，二是单面带斜度，三是槽的两面均无斜度。
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为延长数控转台的使用寿命,其保养方法如下:1、将转台上的工件、工具和材料,擦洗干净摆
放到合适的地方.2、清扫工作台、刀塔、三轴防护板,擦洗干净后加注润滑油并检查润滑油泵供油
是否正常.3、清理转台的过滤装置上的杂物,检查各接头是否漏水并拧紧.4、检查并擦净手摇轮、
控制面板及工作灯,擦洗转台外观。数控转台的劳动强度低、可靠性好、操作简单、性价比高，在
很多元器件的制作过程中都会用到。随着数控技术的普及，越来越多的设备都是在此基础上进行
开发生产。湖北第五轴数控品牌槽盘分度盘、端齿盘分度盘和其它分度盘(包括电感分度盘和光栅
分度盘)。

    数控转台作为重要的机床附件，其性能的优劣会直接影响到机床的整体加工性能，它的
出现使相关机械的使用更加方便快捷。那么，你了解数控转台的结构吗？1、驱动：液压转台采用
液压驱动齿条或液压马达，通过齿条驱动齿轮或液压马达驱动齿轮的方式进行动力提供；而电动
转台则采用伺服电机提供动力。2、传动：传动有齿条齿轮传动、蜗杆蜗轮传动几种方式,电动转
台一般是通过一对齿轮将电动机动力传递到蜗杆,带动转台进行分度,液压转台,采用液压马达驱动
的传动结构,类似于电动转台,采用齿轮齿条的,则是通过由活塞驱动的齿条带动与之啮合的与台面
相对固定齿轮进行分度。3、刹紧机构：等分转台的刹紧一般采用液压，给相互啮合的齿盘施加一
定的压力，使端齿盘可靠啮合定位。任意分度的数控转台，较多采用涨紧套或刹紧片用液压或气
压刹紧的方式，刹紧可靠性比较高。4、分度定位：等分转台一般采用端齿盘分度定位，任意分度
转台一般采用高精度蜗轮蜗杆分度定位。数控转台的四大结构的产品质量决定了数控转台的质量,
所以在购置相关机器的时候一定要注意这四大结构的质量。

    槽定位的数控分度盘有三种形式：一是槽的两面带有斜度，二是单面带斜度，三是槽的
两面均无斜度。使用证明，用于直接精确分度时，以槽定位为佳，尤其两面带斜度的更受欢迎，
特点如下：1.槽口往一个方向磨偏时，中心位置平移，对等分没有影响。这种情况在磨削中易出
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现。2.槽口磨偏情况左右对等时，中心位置亦不变，因此亦不影响等分误差。3.槽口单方向有偏
差时，中心平移数值等于偏差数的1/2。4.通常开始工作前先使数控分度盘空转30min左右：一经
开车后，即使在中途测量工件也不用停车。此外，还需要检查前道工序所加工齿距的均匀情况，
然后才能确定以齿距很小的齿开始磨削，把很小的齿距逐步加工到与比较大齿距基本相似，完成
磨削加工。 由于数控加工中心至今已有多年的时间了，对于一些老的数控加工中心现在可能不能
满足日常日益复杂的加工件；

数控分度盘、电动分度盘的特性：电动分度盘是采用伺服马达进行控制，因此它可以取代传
统的手动式及机械式分度盘。电动分度盘能够使用在铣床上，进行自动铣多角、多钩、多孔以及
弧槽等的加工。能够与钻床上配合使用，进行自动钻孔，和等分孔与非等孔的加工。能够与铆接
机、点焊机配合使用，实现自动铆接或点焊加工。还可以用于自动化机械中，也能够起到一定的
作用。2.数控分度盘、电动分度盘的功能：1可以立和卧两用，还能进行等份分割。2可进行自由
角度的设置，等到依次完成设定的所有组角度后，就回到原点了。3转盘旋转速度可进行自由设定，
因此可以参考工件的重量来确定。如果工作台加工区的金属灰尘进入转台内部，会被吸附到转子
上；南平第四轴数控批发

分度盘主要有通用分度头和光学分度头两类。吉林第四轴数控立式转台

    对于定位精度的测量需要标准转台、角度多面体、圆光栅和准直仪。测量方法是使工作
台转过一个角度，正向反向均可，之后停止、锁紧、定位，并以此位置为基准，向一个方向快速
转动，每隔30锁紧定位并进行测量。要求向正向和反向转各测量一周，每个方向进行7次定位，取
测得各定位位置实际转角与理论值之差的较大值为分度误差。如果测量的是数控回转工作台，应
该使用《数字控制机床位置精度的评定方法》规定的方法计算出平均位置偏差和标准偏差，用全
部平均位置偏差与标准偏差的特大值的和，减去所有平均位置偏差与标准偏差的较小值的和，取
得的结果就是数控回转工作台的定位精度误差。考虑到干式变压器的实际使用要求，一般应该对0
度、90度、180度、270度这几个直角等分点进行重要测量，要求这几个点的精度应高于其他角度
位置一个等级。 吉林第四轴数控立式转台

厦门昇泰电子机械有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不
断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在福建省等地区的机
械及行业设备中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身
不努力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的
道路上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体
员工共同努力之下，全力拼搏将共同厦门昇泰供应和您一起携手走向更好的未来，创造更有价值
的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，让我们
一起更好更快的成长！


